Ovladacia skrinka a Mikromotor

POUZIVATELSKA PRIRUCKA

*# Pred uvedenim do prevadzky si prosim precitajte tento navod.
#  Model:
Champion / Mighty / M4 / E - 11l / E Il Pro / Combi24 / K-35 / K-35 Cube / N2 / N7 / N1

1.Bezpecnostné opatrenia

« Nainstalujte jednotku na pracovisku a nepouzivajte ju na $pinavom alebo velmi
horticom a vlhkom mieste. (-20°C ~ 40°C, 0 ~ 90% RH)

- Davajte pozor, aby vam nadstavec nespadol. Poskodi sa gul6ckové loZisko alebo sa

* Nedovolte, aby sa na nadstavec a ovladaciu skrinku a do nich vyliala voda alebo iné
tekutiny.

» Po vymene frézy sa uistite, Ze ste zatvorili rukovat sklucovadia.
Taktiez neotvarajte rukovat sklucovadla, ked je nadstavec v prevadzke.

» Kym nie je nadstavec v prevadzke, po vycisteni sa odporic¢a ponechat frézu v
kliestinovom sklu¢ovadle.

« Po skontrolovani, ¢i je jednotka vypnuta, zapojte napdjaci kabel.
Tato jednotka je uréena pre zubné laboratérne prace, starostlivost o nechty a iné
vitacie prace.

* Pouzivaju ju len odbornici, ktori st vy$koleni v oblasti elektrickych mikromotorov.

2.Predstavenie a Specifikacia dielov

(9) Konektor nozného pedalu

Konektor pre zapnutie/vypnutie
nozného pedalu

(1) Napéjaci kabel

@) Voli¢ vstupného napétia
(3 Drziak poistky

Spinaé resetovania

@) Voli¢ vystupu

Komponenty

(@ Ovladacia jednotka

(2) Gombik ovladania rychlosti
(3 Rugny / nozny voli¢

(@ Prepinag vpred/vzad

(® Hlavny vypinag&

(&) Kontrolka

(@) Kontrolka pretazenia
Konektor motora

Vstupné

napétie Frekvencia

Marathon-3

Vystup ‘ Hmotnosf(g)‘ ‘Ronery(rlnm)
S H v

Champion

AC 110/220V | 50/60Hz ‘ DC 30V, 0,5A ‘ 1250 ‘ 118 | 156 | 78

Vstupne : . 'Rozmery(mm)

Marathon-3 napatie | rekvencia - Vystup | Hmotnost(@) g Ty
Mighty [ I f

AC 110/220V | 50/60Hz | DC 30V, 0,5A 1260 118 | 156 | 78

Vstupné ) . Rozmery(mm)

B Frekvencia Vystu Hmotnost -

Marathon-4 napatie S ae H | Vv
AC 110/220V | 50/60Hz | DC 30V, 0,5A 1130 120 | 120 | 75

= -l
Vstupné Frekvencia Vystup Hmotnost(g) Rozmery(mm)
Escort-III WD | ] 3 i v
AC 110/220V | 50/60Hz DC 30V, 0,5A ‘ 1 250. 112 147 78

Vstupné Frekvencia Vystup Hmotnost(g) | Rozmery(mm)
napatie S H \%
Escort-II pro 1 1 | t
AC 110/220V | 50/60Hz | DC 30V, 0,5A 1450 140 | 155 | 90

\rﬁtuP lr.‘e | Frekvencia Vystup Hmotnost(g) | _Rozmery(mm)
; S E | H |V
Combi 24 = -
AC 110/220V | 50/60Hz ‘ DC24v,05A | 882 117 | 154 | 72
®
®
@
®
Vstupne ) )
s nsa;; gl?: Frekvencia Vystup Hmotnost(g) SRUZ"‘EW(T”‘)V
AC 1101220V | 50/60Hz |DC30V,05A | 1130 [ 120 | 120 | 75
Vstupné ‘ Frekvencia Vystup Hmotnost(g) Rozmery(mm)
K-35 Cube napatie S H \%

AC 110/220V ‘ 50/60Hz | DC 30V, 0,5A 1250 120 | 120 | 85

Vstupné N , Rozmery(mm)
napatie Frekvencia Vystup Hmotnost(g) | & | H | Vv
Marathon-N2 ! -
AC 110/220V | 50/60Hz | DC 30V, 0,8A 1200 115 I 147 | 96

Vstupné Rozmery(mm)
napétie Frekvencia Vystup Hmotnost(g) 3 H vV
Marathon-N7 — 1 T : =
147 | 96

AC 110/220V | 50/60Hz

DC 30V, 1,2A 1600 115

b

@zi Q™ "o B

il s ol

=iaGN G
| Frekvencia Vistup ‘ Eeincero] gRﬂzlmeg(mr)v
180 | 140 88

Vstupné
napatie

Marathon-N1 :
AC 1107220V [ 50/60Hz | DC 30V, 1,4A \

3960

3.InStalacia a prevadzka

3 -1. Instalacia

1) Zastrcka kabla motora musi byt dobre zapojena do konektora kabla motora na
ovladacej skrinke.

2) Zastrcka kabla nozného spina¢a musi byt dobre zapojena do konektora
nozného spinaca na ovladacej skrinke.



3) Zastrcka napajacieho kabla musi byt dobre zapojena do elektrickej zasuvky az
ked sa uistite, Ze vSetky kable su spravne a bezpecne pripojené.
4) Pripojenie nadstavca (V pripade mikromotora typu E).

Mikromotor typu E

Protiuhol

Rovny nadstavec

* Vlozte rovny alebo ohybny nadstavec do mikromotora typu E.
*V pripade prvého pouzitia po zakupeni rovného nadstavca alebo ohybného
nadstavca spustite nadstavec bez zatazenia a potom pouzite.

3-2. Ruéné ovladanie

1) Pripojte nadstavec k ovladacej skrinke.

2) Zapnite hlavny vypinac.

3) Otacanim ovladaca rychlosti v smere hodinovych ruciciek zvysite rychlost nadstavca.
4) Zapnutim voli¢a dopredu/dozadu zmenite smer ota€ania nadstavca.

3-8. Ovladanie nohou
1) Pripojte nozny spinac k ovladacej skrinke.

2) Zapnite hlavny vypinac.
3) Ak chcete zmenit rezim na nohy, prepnite Ruény / nozny voli¢.

4) V rezime ovladania nohou bude nadstavec ovladany v rdmci limitu nastavenej rychlosti.

4. Vkladanie a vyberanie frézy/bitu

1) Ak chcete frézu vybrat, otocte rukovatou sklucovadla v smere hodinovych
ruciciek, az kym nezacvakne, a potom frézu/bit vytiahnite.

2) Ak chcete frézu viozit, ota¢ajte rukovatou sklu¢ovadla proti smeru hodinovych
ruciciek, az kym nezacvakne.

3) Pred opatovnym zloZenim udrziavajte kliestinové sklucovadlo a frézu cisté.

4) Uistite sa, Ze nepouzivate ohnuté, asymetrické alebo poskodené frézy. Vzdy
pouzivajte Standardné frézy.

5. Bezpecnostny ochranny systém: Funkcia ochrany proti pretazeniu.

1) Na ochranu jednotiek pred nadmernym narastom teploty spdsobenych pretazenim,
ako je porucha guléckového loziska, vacsie zatazenie bitu atd., sa teplotny
snimag aktivuje pri prednastavenej hodnote, aby sa odpojilo napajanie.

2) Ak dojde k pretazeniu riadiacej jednotky, riadiaca jednotka sa po 5 sekundach

zastavi. Vypnite zariadenie a po viac ako 30 sekundach ho restartujte.

Sprava o pretazeni

1) K-35 : Dve vystrazné svetla (Nozné svetlo a svetlo spatného chodu) blikaju sucasne.
2) N2 : Farba kontrolky pretazenia sa zmeni zo zelenej na ¢ervenu.
3) N7 : Kontrolka pretaZenia sa rozsvieti a zaznie pipnutie.
4) Ako restartovat: Otocenim ovladaca rychlosti do polohy MIN restartujete
jednotku po zastaveni po pretazZeni.

6.Riesenie problémov

V P
Pruzina kefiyj [l Skrutka uhlikovej
- = kefky
Unlikova kefka
__ Drziak uhlikovej
kefky

7-2 Vymena klieStinového sklu¢ovadla
1) Zostava krytu a vretena sa demontuje oto¢enim krytu proti smeru hodinovych
ruciCiek pomocou sklucovadia.
2) Kliestinové skfu¢ovadlo sa demontuje ota€anim proti smeru hodinovych
ruigiek pomocou kibového kltiéa na skluéovadio a kitéa na skfudovadio.
3) Vymerite staré kliestinové sklucovadlo za nové a potom zostavte nadstavec.
4) Spustite nadstavec bez zataZenia a potvrdte spravnu vymenu a potom pouzite.

# Cyklus vymeny kliestinového sklucovadla bude zavisiet od doby prevadzky a
podmienok zatazZenia.

Kibovy kIué na
sklucovadlo

KIGe na
sklucovadlo

KIag na

i sklucovadlo
AN Suprava vretena Skusobna
ryt ruéného fréza

ovladania

7-3.Vymena guldckového loziska

1) Demontujte kryt a zostavu vretena z prednej ¢asti nadstavca.

2) Ak sa z predného puzdra sklu¢ovadla vyberie C-krizok, budu sa dat rozobrat
guldckové loziska a dalSie podporné diely.

3) Postupne namontujte dal$ie podporné diely a vymerite ich za nové guléckové
loZiska, znova nainstalujte C-krazok.

4) Zmontuijte kryt ruéného ovladania a zostavu vretena.

5) Spustite nadstavec bez zatazenia a potvrdte spravnu vymenu a potom pouzite.

Kryt skluovadla

Kla¢ na
sklucovadlo

C krazok GU|OCk0Yé loZisko

Suprava
vretena

Kryt ruéného
ovladania

* Tato tabulka je vSeobecnym voditkom pre maximalnu rychlost s konvenénymi frézami.
Povolena rychlost otacania sa méze mierne lisit' v zavislosti od materialov alebo typov
fréz.

# Upozornenie
1) Dbajte na to, aby ste neprekrocili maximalnu rychlost stanovenu vyrobcom
alebo distributorom.
2) Velké frézy, aj ked budl prevadzkované pod maximalnou rychlostou, budud vibrovat.
Rychlost by sa mala okamzite znizit, aby sa zabranilo poSkodeniu frézy, nadstavca
alebo operatora.

Probléem Pricina Riesenie 3) Dbaijte na to, aby ste driek frézy zasunuli tplne, kym sa nedotkne zadnej Gasti
. kliestinového skluCovadla. Potom utiahnite kliestinové sklu¢ovadlo. Je velmi
Volné spojenie Sniry motora s | o anoite kabel motora do nebezpeéné pouzivat frézu, ak nebude Upine viozena.
konektorom motora ovladacej N
. konektora motora riadiacej skrinky.
skrinky.
L Rychlost otacok (ot/min)
Hoci je riadiaca 50,000 —
skrinka plne nabita, Porucha v kabli motora. Vymerite kabel motora.
nadstavec 43,000
nefunguije. 40,000 | - a2 —
Opotrebované uhlikové kefky. Vymerite uhlikové kefky.
35,000
- 30,000
P h " i asti Skontrolujte motor a opravte, ak
orucha v motorovej ¢asti. mé motor nejaky problém. 25,000
20,000 | -
Motor sa pri pouzivani Je pretazeny alebo je skluGovadlo| Pozri €.5 Bezpeénostny ochranny systém. 15000
nahle zastavi. otvorené pocas prevadzky. Skontrolujte sklu¢ovadlo a zatvorte sklu€ovadio| !
10,000
Motor nefunguje v Nastavte ho na "F".
< . 9 J, Nozny spina¢ nefunguje. " 3 k. x =0l
reZime ovlédania nohou. Skontrolujte a vymerite nozny spinac. 0
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« V pripade nedbanlivosti uzivatelov, za kvalitu vyrobku neru¢ime.

@8-18 menej ako@ 2

“# V pripade zistenia akejkolvek poruchy sa poradte s oficialnym predajcom.

7. Udrzba

7-1. Vymena uhlikovych kefiek

1) Po vypnuti napajania odstrarte z motora kryt uloZenia uhlikov.

2) Odstrarite skrutky uhlikovej kefky pomocou skrutkovaca (+) a potom odstrarite
opotrebované uhlikové kefky.

3) Nové uhlikové kefky vymienajte opatrne, pruzina kefky by sa mala zaseknut v
drziaku uhlikov.

4) Zostavte nadstavec.

5) Po spusteni nadstavca bez zatazenia uvedte priblizne na 20 000 otaok za minutu
pocas 30 minut a potom pouzite.

* Cyklus vymeny kliestinového sklu¢ovadla bude zavisiet od doby prevadzky a
podmienok zatazenia.
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